设备性能要求说明：
	设备材料要求
	与物料接触破碎部分：食品级 30408，提供材质证明报告与物料接触的设备内表面抛光度要求 Ra≤0.61
垫片选择食品级硅橡胶材质，要求 FDA 认证或提供食品级材质认证报告

	设备布置
	整套系统设备布置合理，便于检修和操作。

	连接形式（法兰等级、形式）
	1. 与物料接触管道、设备本体执行国标HGT20592-2009，压力等级为 PN10，RF 面，无死角无残留设计
2. 与物料接触仪表连接标准采用标准 HGT20592-2009，压力等级为 PN10，RF 面
3. 与物料不接触的夹套或盘管公用介质管道连接采用法兰连接，连接标准HGT20615-
2009，CL150，RF

	系统设计要求
	1.   进风需要经过中、高效过滤器，避免油、水、尘等异物混入物料
2.   与物料接触的气体必须经过过滤处理
3.   系统需要有防/除静电措施
4.   应保证设备长周期运行，设备、管道不存在粉尘泄漏问题
5.   料仓、管线设计，应保证物料下料、输送流畅，不允许出现架桥、堵料等问题
6.   要求设备内各处冷却效果一致

	环保要求
	1 供货设备在正常操作工况下的噪声水平将小于 85dBA(距离设备 1m 处)，若供货设备不能满足现场噪声的要求，卖方将提供必要的降低噪声的设施，如新增隔音罩等
措施

	密封形式
	密封设计合理，保证物料不泄漏，同时不会造成物料污染
密封采用食品级，要求 FDA 认证（材质认证报告要求、材质要求根据实际需要调整）

	控制柜
	系统由厂家提供一个控制柜集中控制，信号可远传至甲方 DCS 控制室， DCS 可远程停止对应系统。
买方在 MCC 柜内配置必要的断路器、接触器、端子等，实现对几台设备的电气控制
（与上下游设备实现联锁开停机顺控，电流、振动值引入 DCS）

	进料控制
	通过上游旋转阀控制桨叶冷却器的进料

	仪表阀门
	配套仪表阀门接口尺寸、品牌、信号形式等按照万华工业园统一规定要求

	工作环境
	室内

	环境温度
	5~40℃


工艺参数：
进口条件：
 
	进料温度
	60℃

	进料压力
	常压

	物料状态
	细颗粒

	物料粒度分布
	D10 125~160um，D50 240~290um，D90 370~440um

	含水率
	≤5%

	比热
	0.8kj/kg℃

	真密度
	1380 kg/m3

	堆密度
	650~680 kg/m3

	休止角
	30~33°

	属性
	不吸湿，流动性良好，高温物料有粘附，有粉尘爆炸风险


出口条件及特性：
 
	物料粒度分布
	D10 125~160um，D50 240~290um，D90 370~440um

	含水率
	≤5%

	比热
	0.8kj/kg℃

	真密度
	1380 kg/m3

	堆密度
	650~680 kg/m3



	休止角
	28~33°

	物料出口温度
	≤40℃

	破碎率
	降温过程中物料磨损率≤2%（根据降温前后粒径尺寸≤100 目的颗粒占比判断）

	残留率
	减少死区及残留量，请厂家提供具体的残留量
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